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Briidenwasser keimfrei aufbereiten - so geht’s

LACTALIS Ravensburg setzt bei der Prozesswasseraufbereitung auf INNOWATECH Anolyte®,
spart damit enorme Mengen an Trinkwasser ein und verzichtet auf Gefahrstoffe.
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I_Neues aus Unternehmen

Briiddenwasser keimfrei aufbereiten —

so geht's

Die Lactalis Gruppe Ravensburg setzt bei der Prozesswasser-Aufbereitung auf INNOWATECH Anolyte®,
spart enorme Mengen Trinkwasser ein und verzichtet auf Gefahrstoffe

Das Multi-Mess-Center iiberwacht alle Anwendungen und dokumentiert die Messwerte.
Fotos: INNOWATECH

»Safety first« ist das Motto der Lacta-
lis Gruppe (ehemals OMIRA). Die ober-
schwabische Molkerei in Ravensburg, seit
2017 Teil des franzosischen Weltmarkt-
fihrers fir Molkereiprodukte, beherzigt
dies und verzichtet auf Gefahrstoffe bei
der Aufbereitung und Desinfektion von
Briidenwasser.

Das vermeintliche Abfallprodukt »Briiden-
wasser« entsteht bei der Herstellung von
Trockenmilch und kann, je nach Qualitat,
hohe Kosten bei der Entsorgung verursa-
chen. Durch die Verwendung als Trink-
wasser-Ersatz entfallt die Entsorgung und
zusatzlich reduzieren sich Verbrauch und
Kosten fiir Trinkwasser deutlich.

Die Verwendung von Briidenwasser fir
die Reinigung, als Kesselspeisewasser
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oder Kihlwasser in Verdunstungskihl-
anlagen ist fir Molkereien somit eine
lohnende Alternative gegeniiber dem
Einsatz von Trinkwasser. Da meist gro-
Re Mengen an Bridenwasser anfallen,
muss dieses fiir die Zwischenlagerung
mikrobiologisch stabilisiert werden, bis
es schlieBlich verwendet wird.

OMIRA — heute Lactalis Gruppe - mit
Hauptsitz in Ravensburg und den Wer-
ken in Neuburg a.d. Donau und Wiirz-
burg gehodrt zu den groRten Molkereien
in Stiddeutschland. An dem Standort in
Ravensburg sind aktuell rund 410 Mit-
arbeiter beschaftigt.

Die Produktpalette reicht von der H-
Milch, griechischem Jogurt bis zum ge-
strudelten Schoko-Vanille-Pudding. Die
Molkerei fertigt fir die Erndhrungs- und

SuRwarenindustrie unter anderem Milch-
pulver, Trockenmilch, Butter und Quark.
Innowatech-Geschaftsfiihrer Volker Fi-
scher ist auf Kundenbesuch und trifft
zwei Lactalis-Techniker: Daniel Horner,
Ingenieur fir physikalische Technik mit
Schwerpunkt Umwelt- und Verfahrens-
technik sowie den Kesselhaus-Meister
Sebastian Lutz, geprifter Kesselwarter
und Betreuer der von Innowatech instal-
lierten Aquadron-Elektrolyseanlage.

Seit Mai 2024 produziert eine INNOWA-
TECH Aquadron-Anlage bei Lactalis in
Ravensburg aus Wasser und Kochsalzta-
bletten tdglich bis zu 1.600I des pH-neut-
ralen Desinfektionsmittels INNOWATECH
Anolyte® und sorgt damit fir mikrobiolo-
gisch einwandfreies Briidenwasser.

Das hat davor nicht reibungslos geklappt.
»Wir sind in dieser Hinsicht etwas ge-
brannte Kinder«, sagt Anlagenbetreuer
Sebastian Lutz. Die Testanlage eines An-
bieters, der auf Desinfektion per Chlor-
dioxid setzte, war noch wahrend des
Testlaufs kaputtgegangen. Auch die Mik-
robiologie im behandelten Bridenwasser
war stark schwankend. »lch weiR noch,
wie ich in den Wochen danach neben der
Anlage von Innowatech gestanden bin
und Uberrascht war, dass ich praktisch
nichts zu tun hatte«.

Kuhmilch besteht zu etwa 87 % aus Was-
ser, der Rest sind Milchzucker — Laktose
genannt —, Milchfett, Eiwei und Mine-
ralstoffe. Die Lebensmittelindustrie zieht
Trockenmilchpulver der Frischmilch vor,
die Griinde liegen auf der Hand: Milch-
pulver ldsst sich leichter transportieren
und lagern, muss nicht gekihlt werden
und ist langer haltbar. Es ist Basis von
Babynahrung, Schokolade, Speiseeis, Ge-
tranken und Fertigprodukten.
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Sebastian Lutz und Daniel Horner vor der INNOWATECH Aquadron.

Um Trockenmilch zu gewinnen, wird
Milch eingedampft. Die angelieferte Roh-
milch wird in einer Zentrifuge gereinigt,
danach folgt die Kurzzeiterhitzung.

Im darauffolgenden Prozess, wird die
Milch entweder in einem thermischen
oder mechanischen Verdampfer per Va-
kuumpumpe entwdssert. Das so gewon-
nene Vollmilch-Konzentrat wird mittels
Sprihtrocknung erneut auf bis zu 175
Grad Celsius erhitzt: So erreicht man in-
nerhalb weniger Sekunden Trockenmilch
mit einem Restwassergehalt von unge-
fahr drei Prozent.

Der bei den einzelnen Arbeitsschritten
entstandene Dampf kondensiert zu Was-
ser und es entsteht das Briidenwasser.
Eine im Idealfall klare, nahezu geruchs-
neutrale Flissigkeit.

In den neuen Verdampfern der Molkerei
wird das Kondensat im Gegenstrom zur
kalten Milch Gber Warmetauscher gefah-
ren, um so die Warmeriickgewinnung zu
nutzen. So wird die Milch durch das war-
me Bridenwasser vorerwdrmt.

Ingenieur Daniel Horner: »Wir erhalten
ein kaltes und ein warmes Kondensat.
Das kalte Briidenwasser mit ca. 17 °C
nutzen wir als Kihlwasser in unseren
Kuhltirmen.«

Allerdings steckt im Briidenwasser im-
mer noch ein geringer Teil Organik. Sie ist
Basis fuir mikrobielles Wachstum. In den
Stapeltanks, in denen das Briidenwasser
zwischengelagert wird, ist es zwischen
20 und 30 Grad warm — ideale Bedingun-
gen, damit sich Keime vermehren.

In Ravensburg fallen taglich bis zu 1.500
m? Bridenwasser an. Selbst wenn nicht
die komplette Menge genutzt werden

kann — es ist wirtschaftlich, das ver-
meintliche Abfallprodukt aufzubereiten
und sinnvoll zu verwenden. Briidenwas-
ser ist ein sehr weiches Wasser, es ent-
halt weder Kalzium noch Magnesium,
und hinterldsst bei der Verdunstung
keine Kalkablagerung. Es eignet sich des-
halb ideal als Kesselspeisewasser und als
Kihlwasser in Verdunstungskihlanlagen.
Lactalis nutzt das aufbereitete Briiden-
wasser zudem als CIP-Nachspiilwasser
und zur Reinigung.

Kostenreduktion bei
Trinkwasser und Bioziden

Die Molkerei spart dabei enorme Men-
gen an teurem Frischwasser. Die Kosten
der INNOWATECH Anolyte®-Behandlung
von 1 m3 Briidenwasser liegen unter ei-
nem Cent, der Kubikmeter Frischwasser
schlagt dagegen mit knapp einem Euro
zu Buche. Die Produktion von 1.000 Liter
Anolyte kostet etwa neun Euro. Bei einer
Anwendungskonzentration von 0,02
— 0,2 % wird der Kostenunterschied zu
Kaufchemikalien deutlich.

Bei Lactalis ist die Aquadron®-Anlage zen-
tral installiert und versorgt unterschied-
lichste Desinfektions-Anwendungen mit
Anolyte. 2 Membranpumpen dosieren in
die Kalt- und Warmbriden-Leitungen zu
den Lagertanks. Ein Multi-Mess-Center
Uberwacht kontinuierlich alle wichtigen
Parameter im Briidenwasser und reguliert,
falls notwendig, die Anolyte-Zugabe.

Weitere Dosierlinien sind zur Absiche-
rung von Trink- und Kihlwasser in Be-
trieb. Beim Kihlwasser ersetzt INNO-
WATECH Anolyte® die bisher verwende-
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ten Biozide — teure Gefahrstoffe, die im
Gegensatz zu Anolyte die Biofilm-Bildung
in den Kihlwassersystemen nicht zuver-
Idssig verhindern.

Anolyte ist in der Anwendung nicht kor-
rosiv und auch im Kontakt mit der Haut
harmlos. »lch kann mit dem Konzentrat
meine Hande desinfizieren, da passiert
gar nichtse, sagt Kesselhaus-Meister Se-
bastian Lutz. »Super ist natirlich, dass
ich fir die Anlage nur Salztabletten brau-
che. Fir uns bei Lactalis ist »Safety First«
sehr, sehr wichtig.«

Fur ihn und seine Kollegen haben sich
die Erwartungen mehr als erfillt. »Das
System ist sehr benutzerfreundlichg,
sagt Lutz. Daniel Horner lobt die kurzen
Reaktionszeiten der Service-Techniker.
»Unsere Entscheidung fir Innowatech
als regionalen Anbieter hat sich im Nach-
hinein noch einmal bestatigt. Das klappt
zuverldssig zu 100 %.«

Wasser, Salz, Strom
und sonst nichts

Das INNOWATECH Anolyte® wird vor Ort
pH-neutral aus Kochsalztabletten und
Wasser elektrolytisch produziert. Durch
die geringe Konzentration (< 0,2% Aktiv-
chlorgehalt) ist es kein Gefahrstoff.

Es erhoht die Produktsicherheit indem
die Bildung von Desinfektions-Nebenpro-
dukten (Chlorit, Chlorat) unterhalb der
Grenzwerte, bzw. sogar unter der Nach-
weisgrenze liegt. Der Einsatz ist somit
auch bei sehr sensiblen Produkten, wie
bei der Herstellung von Babynahrung,
maoglich.
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