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Eine zeitgemiRe Anlage zur sanften Wasserdesinfektion er-
setzt bei Imnauer Mineralquellen gleich zwei Chlordioxid-
Anlagen. Der Wirkstoff Innowatech Anolyte®® halt Was-

ser auch iiber lingere Transportwege hinweg keimfrei.

Die Imnauer Mineralquellen im Zoller-
nalbkreis (Baden-Wiirttemberg) setzt
seit 15 Jahren auf die sanfte Form der
Desinfektion. Schon 2008 hat das Unter-
nehmen eine Innowatech Aquadron®®-
Anlage in der Getrdnkeabfillung ins-
talliert und die Desinfektion in der Fla-
schenwaschmaschine und tiber CIP-
Anlagen auf das pH-neutrale Anolyte®
umgestellt. 2014 wurde die Anolyte®-
Produktionskapazitdt der Aquadron®-
Anlage fiir weitere Desinfektionsanwen-
dungen deutlich erweitert.

Im Frithjahr nun kam eine neue
Aquadron®-Anlage hinzu. Diese arbei-
tet seither so effektivund nachhaltig, so
dass gleich zwei Chlordioxid-Anlagen

stillgelegt werden konnten. Die Beson-
derheit: Die neue Innowatech Aquad-
ron®®behandeltam Tag ca. 180 m*Brun-
nenwasser, das als Trink- und Betriebs-
wasser iber knapp einen Kilometer in
den Stammbetrieb geliefert wird. Die
Apollo-Quellen im Eyachtal entsprin-
gen an der linken Uferseite, fernab vom
eigentlichen Produktionsgebdude, das
rechts der Eyach, in der Ortsmitte von
Bad Imnau liegt.

Die Geschichte der Imnauer Mineral-
quellen reicht 290 Jahre zuriick. 1733
wurden im Eyachtal aufsprudelnde
Mineral-Sduerlinge nach Furst Josef
Friedrich von Hohenzollern-Sigmarin-
gen benannt. Das Quellwasser wurde

Die Anfdnge der Imnauer Mineralquellen in Bad Imnau (Baden-Wiirttemberg)
reichen 290 Jahre zuriick.
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einst in Tonkriigen abgefiillt und per
Pferdefuhrwerk bis nach Augsburg,
Zurich und Stuttgartverbracht. Dasheu-
tige Unternehmen griindete sich 1931.
Bis in die 1980er-Jahre hinein existier-
tenim Eyachtalmehrere konkurrierende
Mineralbrunnen-Betriebe. 2010 iiber-
nahmen die Imnauer Mineralquellen
die Apolloquellen und die Mithringer
Schlossquelle.

Bekannt sind die Imnauer Mineralquel-
len heute fiir ihre fiinf Hausmarken: die
Mineralwdsser Furstenquelle, Apollo,
Filippo und Miihringer Schlosssprudel
sowie das Heilwasser Eugenie-Quelle.

Tatsdchlich abgefiillt werden mehr als
80 Sorten Wasser, Schorlen und Limo-
naden. Das Absatzgebiet erstreckt sich
uber Baden-Wiirttemberg hinaus nach
Rheinland-Pfalz und Bayern. 65 Mitar-
beiter produzieren proJahrrund 75 Mil-
lionen Fiillungen.

Biszum Frithjahrnun stand auf dem ehe-
maligen Apollo-Betriebsgeldnde eine
klassische, mittlerweile ca. 15 Jahre alte
Chlordioxid-Anlage. Das Quellwasser
wurde zu Betriebswasser mit Trinkwas-
serqualitét fiir den Produktionsbetrieb
aufbereitet. Als Ausgangssubstanzen
zur Herstellung des Chlordioxid-Gases
wurden Salzsdure und Natriumchlorit,
beides Gefahr- und wassergefdhrdende
Stoffe, verwendet.

»Natiirlich hdtten wir die Anlage durch
eine moderne Chlordioxid-Anlage
ersetzen konnen - das Angebot gab
es“, sagt Uwe Creuzberger, Getranke-
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Die Aquadron® GXL K5
produziert bereits seit 2008
Innowatech Anolyte® bei
der Imnauer Mineralquellen.
Der Einkauf von Desinfekti-
onsmitteln hat sich dadurch
erheblich reduziert.

betriebsmeister und Leiter
der Qualitatssicherung. , Fiir
uns war allerdings seit lan-
gem Kklar, dass wir zukinf-
tigauf Anolyte® als Wirkstoff
setzen. Fiir uns als Mineralbrunnen
gehort der schonende Umgang mit der
Umwelt zu unserer Geschaftsphiloso-
phie.“ Und es macht einen erheblichen
Unterschied, ob man auf dem Betriebs-
geldnde Gefahrenstoffe wie Sédure und
Lauge lagert-oder eine Palette mit Salz-
tabletten. Dazu gleich mehr.

Das spétere Betriebswasser wird aus
zwei Brunnen geférdert und vermischt
sich vor einem Wasserreservoir mit ca.
45 m3 Speichervolumen. Vor Eintritt in
den Wasserspeicher erfolgt eine erste
Anolyte®-Behandlung. Sowird das Was-
ser fiirden voriibergehenden Verbleibim
Speicher mikrobiologisch abgesichert.
Im anschlief}enden Ionenaustauscher
wird die Wasserhdrte des Betriebswas-
sersauf ca. 6° deutscher Harte reduziert.
Danach gelangt das Betriebswasser tiber
eine etwa 800 Meter lange Forderleitung
in das eigentliche Produktionsgebéaude.
Ehe das Wasser in die Forderleitung
geschickt wird, erfolgt eine zweite
geringe Anolyte®-Nachdosierung, um
den wéahrend der Wasseraufbereitung
gezehrten Wirkstoff wieder auf den
gewiinschten Sollwert (von 0,2 mg/1
freies Chlor) anzuheben. Vordem Wech-
sel auf Anolyte® war an beiden Dosier-
stellen Chlordioxid im Einsatz.
Innowatech arbeitet mit Membran-
zellen-Elektrolyse: Aus Wasser, Koch-
salz und Strom wird das pH-neut-
rale Innowatech Anolyte® produziert.
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Das Multi-Mess-Center (MMC) ist
Teil der Hygieneiiberwachung. Es
misst permanent den Wirkstoffge-
halt im Trink- und Prozesswasser,
steuert die Wirkstoffdosierung
entsprechend vorgegebener
Sollwerte und dokumentiert alle
Parameter. Beim Einsatz in Kiihl-
wassersystemen entfallen dadurch
die nach 42. BImSchV 14-tagigen
mikrobiologischen Analysen.

Durch den geringen Salzanteil (0,4 -
0,5%) und durch Anlegen einer gerin-
gen Spannung an Anode und Kathode
sind die Betriebskosten der Anolyte®-
Produktion sehr gering. Die Inno-
watech Aquadron®-Anlagen werden
direkt dort, wo das Desinfektionsmit-
tel benotigt wird installiert.

Aus Trinkwasser und Kochsalz wird
elektrolytisch das Anolyte® erzeugt:
Die Aquadron®-Anlage produziert
zundchst vollautomatisch eine leichte
Salzldsungund leitet diese dann durch
eine Membran-geteilte Elektrolyse-
zelle. Zum Einsatz kommt gewohnli-
ches Natriumchlorid, also Kochsalz
in Form von handelsiiblichen Salzta-
bletten. Die Salztabletten konnen iiber-
all eingekauft und problemlos gelagert
werden. Lieferkettenprobleme gab und
gibt es bei Salz nicht.

,Mich hat definitiv erstaunt, dass
durch deutlich geringeren Einsatz von
Wirkstoff eine héhere Keimreduk-
tion erreicht wird“, bekennt Getrian-
kebetriebsmeister Creuzberger. Das
Chlordioxid habe sich auf dem lan-
gen Weg nach der Wasseraufbereitung
im Apollo-Betriebsgebdude in die Pro-
duktion schnell abgebaut. Creuzberger:
»Das Anolyte® wirkt nachhaltig stabil.
Wir erzielen mit Anolyte® bessere Werte
im Netzund in der Flaschenreinigung.
Unskommt das sehrentgegen: Sowenig
Chemie wie notig!“

Das Wasser kommt jetzt zuverldssig in
der geforderten Qualitét in der Produk-
tion an. Die dort bislang stationierte
zweite Chlordioxid-Anlage braucht es
nicht mehr. Im gesamten Betriebsnetz
lasst sich auch an allen Waschbecken
und Schlduchen noch Anolyte® nach-
weisen. Durch die Nachhaltigkeit im
Abspiilwasser wurde in allen Betriebs-
bereichen durch reduzierte Biofilmbil-
dung eine erhebliche Verbesserung der
mikrobiologischen Gesamtsituation
erreicht. Dies zeigen die Ergebnisse der
Stufenkontrollen, die Uwe Creuzberger
regelmdfig durchfihrt.

Innowatech Anolyte® eignet sich fiir
eine Vielzahl von Anwendungen in
der Getridnke-und Lebensmittelindus-
trie. Uberall, wo die Desinfektion und
Keimreduktion bzw. die mikrobiologi-
sche Absicherung von Trink-, Prozess-
und Kiithlwéssern gefordert ist, macht
ein Wechsel zu Anolyte® Sinn. Vorteil:
Das pH-neutrale und umweltvertrag-
liche Anolyte® kann alle hdufig einge-
setzten und zumeist aggressiven Des-
infektionsmittel ersetzen.
Innowatech
Aquadron®-Elektrolysetechnologie,
bietet auch innovative Mess- und
Steuerungstechnik fiir die Anolyte®-
Anwendungen an. Mittels eigen ent-
wickeltem Multi-Mess-Centers (MMC)
koénnen die gemessenen Parameter, wie
zum Beispiel Wirkstoffgehalt, Leitfa-
higkeit, Redox, pH-Wert oder Tempe-
ratur in der iiberwachten Anolyte®-
Anwendung permanent gemessen,
gesteuert und dokumentiert werden.
Das System regelt automatisch das
Nachscharfen der Anolyte®-Losung
bei der Desinfektion iiber CIP-Anlagen
oder bei der Behandlung von Kithlwis-
sern. Der Fokus beider Entwicklung der
MMC-Steuerunglag aber auf einer mog-
lichst einfachen Bedienbarkeit durch
den Anwender. Speziell die Kalibrie-
rung der Messsonden wurde erheblich
vereinfacht.

Die Anlagen bei der Imnauer Mineral-
quellen , sagt Uwe Creuzberger, laufen
storungsfrei. Salz muss er nachfiillen,

als Hersteller der

das Hantieren mit Salzsdure entfallt.

Seit 2008 die erste Innowatech-Anolyte®-
Produktionsanlagein Betrieb ging, wird
Anolyte® in der Kaltwasserzone der Fla-

GETRANKEINDUSTRIE - 11/2023



schenreinigung zur Desinfektion der
gereinigten Flaschen mit Erfolg einge-
setzt. Die Analyseergebnisse tiberzeug-
ten. Uwe Creuzberger: ,,Die mikrobiolo-
gischen Untersuchungen unserer gerei-
nigten Flaschen zeigten keinerlei Auf-
falligkeiten und sind seither ohne mik-
robiologischen Befund.“

In der Folge wurde auch die CIP-Kreis-
laufe durch Filler und Mixer auf
Anolyte®-Desinfektion umgestellt.
Eine Filler-Auflendesinfektion mittels
Sprithdiisen wurde etwas spater eben-
falls realisiert. Auch diese MafSnahme,
sagt Getrankebetriebsmeister Creuzber-
ger, habe die Mikrobiologie in diesem
Bereich ebenfalls stark verbessert.

Die regelméaflige Heilwasserdesinfek-
tion, gespeist aus einem CIP-Behdlter
mit 12 m3 Heifwasser, wurde abwech-
selnd durch die Desinfektion mit Ano-
lyte® ersetzt. Mikrobiologische Ergeb-
nisse zeigen keine nachweisbaren
Keime.

Der halftige Verzicht auf die Heif3-
wasser-Reinigung und -Desinfektion
hatte so manchen weiteren Vorteil.
Die Hitzebelastung fiir die Mitarbei-
ter wurde minimiert, die hohen Ener-
giekosten fiir das Aufheizen von Heif3-
wasser um 50 Prozent gesenkt. Auch
der Materialstress an der Anlage, ver-
ursacht durch die hohe Temperatur,
ist gemindert worden. Dies verringert
den Wartungsaufwand und verlangert
die Lebensdauer der gesamten techni-
schen Anlagen.

Seit 2017 setzt die Imnauer Mineral-
quellen auch im Rinser der PET-Pro-
duktion Anolyte® ein. Die PET-Fla-
schen werden vor der Abfiillung desin-
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fiziert und mikrobiologisch einwand-

frei an den Fiiller iibergeben.

Fir einen Getrdankehersteller wie die

Imnauer Mineralquellen ist die ein-

gangs erwahnte Anzahl von mehr als

80 Sorten von Wissern, Schorlen und

Limonaden eine Herausforderung

- gerade auch bei der Reinigung der

Mixanlage. Unterschiedliche Gefaf3-

groflen, Rohre und der Einsatz von

Milchrohrverbindungen erschweren

Desinfektion und Sterilisation. Im Jahr

2014 wurde die Produktionskapazitat

der Innowatech-Aquadron® so erwei-

tert, dass seither auch der Mixer zuver-

lassig mit Anolyte® entkeimt wird.

In dem seit nunmehr 15 Jahren wih-

renden Praxisbetrieb haben sich die

Innowatech Systeme und der Wirk-

stoff mehralsbewdhrt. Fiir dieImnauer

Mineralquellen liegen die Vorteile auf

der Hand:

¢ Effektive Desinfektion von Trink-
und Prozesswasser

* Mikrobiologische einwandfreie
Oberflichenin Tanksund Leitungen

¢ Reduzierte Biofilmbildung und
dadurch geringerer Reinigungsauf-
wand

* Kein Umgang mit und keine Lage-
rung von Gefahrstoffen

¢ Reduzierter Energieverbrauch und
hohe Materialvertrdaglichkeit

» Keine Abhédngigkeit von Chemielie-
feranten

* Geringe Betriebskosten

* Verfahren und Wirkstoff sind nach
Trinkwasserverordnungen zugelas-
senund dieInnowatech istals Wirk-
stoffproduzent nach Biozid-Verord-
nung gelistet.

@innowatech_gmbh

Uwe Creuzberger,
Getrankebetriebs-
meister Imnauer §
Mineralquellen:
,Mich hat definitiv |

erstaunt, dass durch
deutlich geringeren
Einsatz von Wirkstoff
eine hohere Keimredukti-
on erreicht wird.“

Fazit

Der Einsatz von Innowatech Anolyte®
lohntsich. Die Desinfektion bei der Her-
stellung und Abfiillung von Getranken
istbereits seit tiber 15 Jahren erfolgreich
bei der Imnauer Mineralquellen integ-
riert. Die Einsparungen, die durch den
Einsatz der ECA-Technologie erreicht
werden konnten, haben zu einer kur-
zen Amortisationszeit der Anolyte®-
Produktionsanlage gefiihrt. Der Wirk-
stoff Innowatech Anolyte® bleibt auch
bei der Zuleitung des Wassers tiber
lange, weit ausgedehnte Leitungssys-
teme nachhaltig stabil. Durch den Ein-
satzvon Anolyte® werden bessere Werte
im Leitungsnetzundin der Flaschenrei-
nigung erzielt. Lagerung und Umgang
mit Gefahrstoffen sind nicht mehr not-
wendig.

Weitere Informationen:
BrauBeviale Halle 4 Stand 134 [

Johannes KlomfaR S ————

Presse- und Offent-
lichkeitsarbeit
Innowatech
www.innowatech.de

INNOWATECH GmbH
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